Teknisk faktablad

sto mrm

StoPox KU 601

Epoksybelegg, kjemisk og mekanisk
motstandsdyktig, lavemitterende

Karakteristikk

Anvendelse

¢ innvendig og veereksponert
» som farget belegg for industrigulv med mekanisk og kjemisk belastning
e som bestanddel i StoFloor Cleanroom KU 601

Egenskaper

» kjemisk hgyresistent iht. kjiemikalieresistensliste

¢ meget mekanisk motstandsdyktig

o for kortvarig rengjering +80 °C, permanent vat maks. +50 °C
o hurtig herding i romtemperatur

* hgy slitasjefasthet

o uten lakkskadelige additiv

Utseende

e helblank

Sarskilte egenskaper /
anmerkninger

Tekniske data

o produktet oppfyller EN 1504-2
o diverse testsertifikat

Kriterium Standard/forskrift  Verdi/enhet Anvisning
Heftfasthet EN 1542 > 2,0 MPa
Boyestrekkfasthet ENISO 178 > 50 MPa
Viskositet (ved 23 °C) EN ISO 3219 1.800-2.800 ) hding
mPa.s

DIN 53505-D/EN Fastsatt for ca.
Shore-D-hardhet 1SO 868 76-82 RAL 7032
Densitet (blanding 23 °C) EN ISO 2811 1,50-1,58 g/cm?

Angitte karakteristiske verdier er giennomsnittsverdier eller omtrentlige verdier. Pa
grunn av bruk av naturlige rastoffer i vare produkter kan angitte verdier i enkelte
leveranser avvike noe. Dette pavirker imidlertid ikke produktets egnethet.

Underlag

Krav

Underlaget ma vaere tert, baerekraftig og fritt for separerende, artsspesifikke eller
artsfremmende substanser.
Mindre faste sjikt og ubundet avstrgingssand ma fiernes.

Torr iht. definisjonen i reparasjonsanvisning 2001-10, dog avhengig av
betongkvaliteten. Fuktinnholdet kan veere maks. 4 CM% ved betongkvaliteter opp
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til C30/37 og maks. 3 CM% ved betong C35/45, malt med CM-apparat.

Underlagstemperatur hgyere enn +8 °C og 3 °C over duggpunkt.
Gjennomesnittlig heftfasthet 1,5 N/mm?
Heftfasthet minste enkeltverdi 1,0 N/mm?2

Forberedelser

Underlaget ma forberedes med egnede mekaniske metoder som f.eks.
kuleblasing, fresing med pafelgende kuleblasing eller bladsing med fast
blasemiddel.

Pafering
Paferingstemperatur

Laveste paferingstemperatur: +8 °C
maks. tillatt relativ luftfuktighet 75 %
Hayeste pafaringstemperatur: +25 °C
maks. tillatt relativ luftfuktighet 85 %

Bearbeidingstid

Ved +8 °C: ca. 60 minutter
Ved +10 °C: ca. 40 minutter
Ved +25 °C: ca. 20 minutter

Blandingsforhold

komponent A : komponent B = 100,0 : 21,1 vektdeler

Klargjoring av materialet

Komponent A og komponent B leveres i tilpasset blandingsforhold og blandes iht.
felgende anvisninger. Rar opp komponent A, tilsett deretter hele komponent B.
Bland grundig med en saktegaende omrgrer (maks. 300 o/min) til en homogen,
stripefri masse dannes. Rgr ogsa godt langs kantene og i bunnen, slik at herderen
fordeles jevnt. Bland i minst 3 minutter.

Etter blanding helles massen over i en ren beholder og rgres om pa nytt.

Ikke pafer direkte fra levert forpakning!

Enkeltkomponentenes temperatur ma vaere minst +15 °C ved blanding.

Forbruk

Anvendelsesmate Forbruk ca.

pr. mm sjikttykkelse (ufylt) 1,5 kg/m?

Materialforbruket avhenger blant annet av pafgring, underlag og konsistens. De
angitte forbruksverdiene er kun veiledende. Ved behov fastsettes mer eksakte
forbruksverdier basert pa objektets forhold.
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Oppbygging Industrigulv / anlegg for fremstilling, behandling og anvendelse iht. § 62 WHG uten
rissoverbygging.
1. Klargjering av underlaget
2. Grunning med StoPox GH 205

. Utjevningssparkel ved ujevnheter > 0,5 mm.

. Dekksjikt med StoPox KU 601

. Matterende forsegling StoPox WL 150 transparent (alternativt)

. Polish med StoDivers P 105 eller StoDivers P 120 (alternativt)
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Pafering

Industrigulv / anlegg for fremstilling, behandling og anvendelse iht. § 62 WHG uten
rissoverbygging.

1. Forbehandling av underlaget

2. Grunning StoPox GH 205

Pafer StoPox GH 205 rikelig med gumminal til underlaget er helt porefritt og fordel
jevnt med etterruling/-bgrsting. Unngé dannelse av dammer.

Forbruk: ca. 0,2-0,3 kg/m?, avhengig av underlagets grovhet.

Dersom overbearbeiding ikke utfares innen 48 timer ma den vate grunningen
avstrgs med terket kvartssand StoQuarz 0,1-0,5 mm eller StoQuarz 0,3-0,8 mm
(ikke i overskudd, men korn ved korn).

Forbruk: ca. 0,5-1,0 kg/m?

3. Utjevningssparkling (ved ujevnheter > 0,5 mm)

StoPox GH 205, fyligrad 1 : 1 til 1 : 3 vektdeler med Sto Zuschlag KS eller
StoQuarz 0,1-0,5 mm eller StoQuarz 0,01 mm (50 : 50 vektdeler).

Forbruk: StoPox GH 205 ca. 0,4-0,5 kg/m? pr. mm sjikttykkelse

Forbruk: Sto Zuschlag KS (StoQuarz) ca. 0,4—1,5 kg/m? pr. mm sjikttykkelse
Forbruk: ca. 1,8 kg/m? pr. mm sjikttykkelse (fylt)

4. Belegg med StoPox KU 601

Det blandede materialet pafgres og fordeles jevnt med en rake (tanning 48 eller
95, Sto Verktgykatalog) og avluftes korsvis med piggrull.

Forbruk avhengig av sjikttykkelse:

Sjikttykkelse opp til 1 mm, ufylt:
Forbruk: 1,5 kg/m? pr. mm sjikttykkelse

Minste sjikttykkelse avhenger av underlaget og kravet til utseende/dekkevne.
Sjikttykkelser < 0,5 mm pa slette underlag fgrer som regel til utjievningsproblemer.

Forbruk: min. 0,8 kg/m? (slett, slipt underlag) RAL 7023 / RAL 7032

Sjikttykkelse 1-2: fyligrad 1 : 0,3 vektdeler med StoQuarz 0,1-0,5 mm Forbruk: ca.
1,7 kg/m? pr. mm sjikttykkelse (total blanding)

Forbruk StoPox KU 601: ca. 1,3 kg/m? pr. mm sjikttykkelse
Forbruk StoQuarz 0,1-0,5 mm: ca. 0,4 kg/m?

Sjikttykkelse 2—3 mm: fyligrad 1 : 0,5 vektdeler med StoQuarz 0,1-0,5 mm.
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Forbruk: ca. 1,8 kg/m? pr. mm sjikttykkelse (total blanding)

Forbruk StoPox KU 601: ca. 1,2 kg/m? pr. mm sjikttykkelse
Forbruk StoQuarz 0,1-0,5 mm: min. 0,6 kg/m?

Ved lave material- og objekttemperaturer gker materialforbruket pr. m? grunnet
gkende viskositet.

5. Matterende forsegling StoPox WL 150 transparent (alternativt)
Blandet materiale fortynnes med ca. 15 % vann, blandes igjen og pafgres korsvis
med nylonrull (harlengde ca. 13—14 mm). 1-2 arbeidsomganger kan kreves.

Forbruk: ca. 0,13-0,15 kg/m? pr. arbeidsomgang

Vi anbefaler at StoPox WL 150 transparent paferes med en 25 cm rull og deretter
etterrulles korsvis med en 50 cm rull.

6. Polish StoDivers P 105 / StoDivers P 120 (alternativt)
Polishen pafares tynt og jevnt pa det rene og herdede industrigulvet. Materialet
pafgres med forfuktet mopp. La gulvet tarke tilstrekkelig, ca. 20—30 min.

Den andre pafgringen utfares pa tvers av forrige. Tarketiden mellom
arbeidsomgangene ma overholdes. Avhengig av forventet belastning kan flere
arbeidsomganger kreves.

Forbruk: ca. 30—50 ml/m? pr. arbeidsomgang

Anvisning:

Hensynta: Unnga direkte sollys, haye temperaturer og trekk under pafaring.
Gjennomherdet (tidligste vannbelastning): ved +23 °C, etter 7 dager.

Avhengig av kjemikalieeksponering kan misfarging oppsta, hvilket ikke pavirker
beleggets tekniske funksjon.

Gulning som oppstar ved UV-belastning pavirker ikke de tekniske egenskapene.

Terking, herding,
overarbeiding

Overbearbeidingstid:
Ved +6 °C: ca. 24 timer
Ved +10 °C: ca. 16 timer
Ved +25 °C: ca. 8 timer

Rengjering av verktoy

StoCryl VV / StoDivers EV 100

Rev.nr.: 3/ NO /06.05.2026 / PROD0848 / StoPox KU 601 5/7



Teknisk faktablad

StoPox KU 601

Anvisninger, anbefalinger, Ytelseserklaeringen(e) er tilgjengelig i det tekniske infosenteret til StoCretec.
spesielt, ovrig Generell arbeidsanvisning pa www.stocretec.de samt i vedlegg til gjeldende
teknisk handbok.

Slitasjeklassene angitt i CE-merkingen gjelder for slette, ikke-avstrgdde belegg.
Dersom StoPox KU 601 pafgres ved temperaturer under 15 °C, kan overflaten fa
et hvitt saltutslag (karbamatisering). Denne effekten er kun optisk og pavirker ikke

produktets tekniske egenskaper.

Ved frekvente temperatur- og kjemikaliebelastninger kan ikke optiske endringer

utelukkes.
Farge RAL-fargevifte, stort fargeutvalg
Forpakning to bokser
Lagringsforhold Lagres tert og frostfritt, unnga direkte sollys.
Lagringstid | originalforpakning frem til ... (se forpakning).

Produktgruppe Plast, hgy kjemikaliebestandighet

Sikkerhet Produktet er merkepliktig iht. gjeldende EF-forordning.
Sikkerhetsdatablad fas ved fgrste ordre.
Hensynta informasjonen om produkthandtering, lagring og avfallshandtering.

Saerskilte opplysninger

Informasjonen eller dataene i dette tekniske faktabladet har til formal a sikre normal bruk og
egnethet, og er basert pa var kunnskap og erfaring. De fritar imidlertid ikke brukeren fra eget
ansvar for & kontrollere egnethet og bruk.

Anvendelser som ikke er uttrykkelig nevnt i dette tekniske faktabladet far kun utferes etter
samrad. Uten samtykke handler brukeren pa eget ansvar. Dette gjelder spesielt for
kombinasjoner med andre produkter.

Ved publisering av et nytt teknisk faktablad opphgrer gyldigheten til tidligere utgivelser. Den
siste utgaven finnes tilgjengelig pa internett.
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Sto Norge AS
Snipetjernveien 4

N - 1405 Langhus
Telefon: 66 81 35 00
info.no@sto.com
www.sto.no
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